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Verordnung
iiber das Meisterpriifungsberufsbild und iiber die Priifungsanforderungen
in den Teilen | und Il der Meisterpriifung im Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk
(Karosserie- und Fahrzeugbauermeisterverordnung - KaFbMstrV})1)

Vom 8. Mai 2003

Auf Grund des § 45 der Handwerksordnung in der Fas-
sung der Bekanntmachung vom 24. September 1998
(BGBL. | 8. 3074), der durch Artlkel 135 Nr. 3 der Verord-
nung vom 29. Oktober 2001 (BGBI. | 8. 2785) geéndert
worden ist, in Verbindung mit § 1 des Zustédndigkeits-
anpassungsgesetzes vom 16. August 2002 (BGBL. | S. 3165)
und dem Organisationserlass vom 22. Oktober 2002
(BGBI. | S. 4206) verordnet das Bundesministerium fir
Wirtschaft und Arbeit im Einvernehmen mit dem Bundes-
ministerium fir Bildung und Forschung:

§1
Gliederung und Inhalt der Meisterpriifung

Die Meisterprifung im Karosserie- und Fahrzeugbauer-
Handwerk umfasst folgende selbsténdige Prifungsteile:

1. die Prifung der meisterhaften Verrichtung der ge-
brauchlichen Arbeiten (Teil I),

2. die Priifung der erforderlichen fachtheoretischen Kennt-
nisse (Teil 1),

3. die Priifung der erforderlichen betriebswirtschaftlichen,
kaufmannischen und rechtlichen Kenntnisse (Teil ll)
und

4. die Priifung der erforderlichen berufs- und arbeits-
pédagogischen Kenntnisse (Teil IV). ’

§2
Meisterpriiffungsberufsbild

(1) Durch die Meisterpriifung im Karosserie- und Fahr-
zeugbauer-Handwerk wird festgestellt, dass der Prifling
befahigt ist, einen Handwerksbetrieb selbstandig zu
filhren, Leitungsaufgaben in den Bereichen Technik,
Betriebswirtschaft, Personalftihrung und -entwicklung
wahrzunehmen, die Ausbildung durchzufiihren und seine
berufliche Handlungskompetenz selbsténdig umzusetzen
und an neue Bedarfslagen in diesen Bereichen anzu-
passen.

(2) Dem Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk
werden zum Zwecke der Meisterpriifung folgende Tatig-
keiten, Kenntnisse und Fertigkeiten als ganzheitliche
Qualifikationen zugerechnet:

1. Kundenwinsche ermitteln, Kunden beraten, Auf-
tragsverhandlungen filihren und Auftragsziele fest-
legen, Leistungen kalkulieren und Angebote erstellen,

2. Aufgaben der technischen und kaufménnischen
- Betriebsfiihrung, der Betriebsorganisation, der Perso-

1) Erduterungen zu der Malsterpriifungsverordnung Im Karosserie- und
Fahrzeugbauer-Handwerk werden im Bundesanzeiger verbffentiicht,

10.

nalplanung und des Personaleinsatzes wahrnehmen,
insbesondere unter Beriicksichtigung der betrieb-
lichen Aus- und Weiterbildung, des Qualitatsmanage-
ments, der Haftung sowie des Arbeitsschutzes, der
Arbeitssicherheit, des Gesundheits- und des Umwelt-
schutzes, einschlieBlich der Verwendung 6semittel-
armer und l&semittelfreier Produkte; Informations-
systeme nutzen,

. Auftrage durchfiihren unter Berlicksichtigung von

Fertigungstechniken und Instandhaltungsalternati-
ven, der berufsbezogenen gesetzlichen Vorschriften
und anerkannten Regeln der Technik sowie des Per-
sonalbedarfs und der Ausbildung; Auftragsbearbei-
tung und Auftragsabwicklung organisieren, planen
und Gberwachen, :

. Umfang von Schiden und Mangeln an StraBenfahr-

zeugen, Karosserien und Fahrzeugaufbauten ermit-
teln, InstandhaltungsmaBnahmen nach fachlichen
Vorschriften und Vorgaben der Fahrzeughersteller
festlegen, '

. StraBenfahrzeuge, Karosserien, Fahrzeugaufbauten

und deren Baugruppen sowie Bauteile unter Beach-
tung statischer und dynamischer Anforderungen
sowie technischer Normen und geseizlicher Vor-
schriften konstruieren, herstellen, wiederherstellen
und instand halten, einschlieBlich der Lackierung;
Ausbau-, Umbau- und Nachriistarbeiten durchiiihren,
Uiberprifen und dokumentieren, Priif-, Steuerungs-,
Regelungs- und Messtechniken beherrschen,

. Arbeitsplane und -prozesse, Skizzen, Konstruktionen

und technische Zeichnungen, insbesondere mit
rechnergestitzten Systemen, erstellen,

. Funktion von StraBenfahrzeugen sowie deren Bau-

gruppen und Bauteilen bewerten, Arbeitsweisen be-
urteilen, ' '

. Arten und Eigenschaften zu verarbeitender Werk-

stoffe, insbesondere Metalle, Kunststoffe, Holz, Glas
und Verbundwerkstoffe, einschlielich der Verfahren
zur Oberflichenbehandiung, bei der Planung, Kon-

- struktion, Fertigung, Beschichtung, Konservierung

und Instandhaltung beriicksichtigen,

. manuelle, maschinelle und programmgesteuerte Be-

und Verarbeitungsverfahren, insbesondereé Richt-,
Trenn-, Umform-, Flige- und Montagetechnikign, be-
herrschen, L

Fehler- und Stérungssuche durchflhren, MaBnahmen
zur Beseitigung von Fehlern und Stérungen beherr-
schen, Ergebnisse bewerten und dokumentieren,
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11. Leistungen abnehmen und protokollieren, dem Kun-
den (ibergeben, abrechnen und Nachkalkulation
durchfthren.

§3

Gliederung,
Priifungsdauer und Bestehen des Teils |

(1) Der Teil | der Meisterpriifung umfasst folgende Prii-
fungsbereiche:

1. ein Meisterpriifungsprojekt und ein darauf bezogenés
Fachgesprich, '

2. elne Situationsaufgabe.

(2) Die DurchfUhrung des Meisterpriifungsprojekis soll
nicht l@nger als vier Arbeitstage, das Fachgespréch nicht
langer als 30 Minuten dauem. Die Ausflihrung der Situa-
tionsaufgabe soll sechs Stunden nicht Uberschreiten.

(3) Meisterprifungsprojekt, Fachgesprach und Situa-
tionsaufgabe werden gesondert bewertet. Die Priiffungs-
leistungen im Meisterprifungsprojekt und im Fachge-
sprach werden im Verhdltnis 8:1 gewichtet. Hieraus wird
eine Gesamtbewertung geblldet. Diese Gesamtbewer-
tung wird zu der Prifungsleistung in der Situationsauf-
gabe im Verhdltnis 2 : 1 gewichtet.

{4) Mindestvoraussetzung flir das Bestehen des Teils |
der Melsterpriifung ist elne insgesamt ausreichende
Prifungsleistung, wobel die Priifung weder im Meister-
prifungsprojekt noch im Fachgesprach noch in der Situa-
tionsaufgabe mit weniger als 30 Punkten bewertet worden
sein darf.

§4
Mei_sterprﬂfungsprojekt

(1) Der Prifling hat eln Meisterpriifungsprojekt durchzu-
fuhren, das einem Kundenauftrag entspricht. Dabel hat er
zwischen den Aufgaben nach Absatz 2 Nr. 1 oder 2 zu

-wahlen, Die konkrete Aufgabenstellung erfolgt durch den
Meisterprifungsausschuss. Die Vorschldge des Priflings
sollen dabei berlicksichtigt werden. Vor der Durchfiihrung
des Meisterprifungsprojekts hat der Priifling den Entwurf,
einschlieBlich einer Zeitplanung, dem Meisterpriifungs-
ausschuss zur Genehmigung vorzulegen.

(2) Als Meisterpriffungsprojekt ist eine der nachfolgen-
den Aufgaben durchzufihren:

1. eine schadhafte Fahrzeugkarosserie vermessen, In-
standsetzungsalternativen beurteilen und Instandset-
zungsweg unter Beachtung des Schadensumfangs
bestimmen; eine Instandsetzung durchilihren, ein
Karosserietell anfertigen sowie eine Lackierung unter
Berlicksichtigung des Lackaufbaus herstellen;

2. elne Fahrwerks- oder Karosseriebaugruppe rechner-
gestitzt planen, entwerfen, konstruieren und daraus
ein Fahrwerks- oder Karosseriebauteil einschlieBlich
der dazugehdrenden Schablonen anfertigen,

Die Aufgabe nach Nummer 1 umfasst zusétzlich eine
rechnergestitzte Schadenskalkulation, einen Arbeitsplan
sowie Priifprotokolle. Die Aufgabe nach Nummer 2 um-
fasst zusétzlich eine rechnergestiitzte Angebotskalkula-
tion, einen Arbeitsplan und ein Priifprotokoll.

(8) Die im Melsterpriifungsprojekt nach Absatz 2 Nr. 1
erbrachten Prifungsleistungen der Schadenskalkulation
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und des Arbeitsplans werden mit 25 vom Hundert, die
Instandsetzung, das angefertigte Karosserieteil, die
Lackierung und die Vermessung der Karosserie mit
65 vom Hundert und die Prifprotokolle mit 10 vom Hun-
dert gewichtet. Die im Meisterpriiffungsprojekt nach Ab-
satz 2 Nr. 2 erbrachten Priifungsleistungen der Planung,
des Entwurfs und der Konstruktion mit der dazugehdren-
den Angebotskalkulation und des Arbeitsplans werden
mit 30 vom Hundert, das angefertigte Fahrwerks- oder
Karosseriebauteil und die angefertigten Schablonen mit
60 vom Hundert und das Priifprotokoll mit 10 vom Hun-
dert gewichtet.

§5
Fachgesprich

Auf der Grundlage der Prifungsleistungen Im Meister-
prifungsprojekt wird ein Fachgespréch gefiihrt. Dabel soll
der Prifling zeigen, dass er die fachlichen Zusammen-
hénge aufzeigen kann, die dem Meisterprifungsprojekt
zugrunde liegen, dass er den Ablauf des Meisterpriifungs-
projekts begriinden und mit dem Meisterpriifungsprojekt
verbundene berufsbezogene Probleme sowie deren
Ldsungen darstellen kann und dabei in der Lage ist, neue
Entwicklungen zu beriicksichtigen.

§6
Situationsaufgabe

(1) Die Situationsaufgabe vervollstandigt den Qualifika-
tionsnachweis flir das Karosserie- und Fahrzeugbauer-
Handwerk.

(2) Als Situationsaufgabe sind die nachstehend auf-
geflhrten Arbeiten auszufiihren:

Fehler und Stérungen an nicht mehr als drei vom Meister-
prifungsausschuss vorgegebenen Fahrzeugsystemen
feststellen und eingrenzen, Instandsetzung unter Berlick-
sichtigung von Kosten, Qualitdt, Zeit, Materialeinsatz und
Arbeitsorganisation ausfiihren und protokollieren. Als
Fahrzeugsysteme kommen In Betracht:

a) Bordnetzsysteme,
b) Beleuchtungssysteme,

c) hydraulische und pneumatisch gesteuerte Systeme
und Betatigungseinrichtungen,

_d) Fahrzeugsicherheltssysteme,

e) Fahrwerk- und Bremssysteme,
f) Komfortsysteme.

(3) Die Priifungsleistung in der Situationsaufgabe wird
aus dem arithmetischen Mittel der Einzelbewertungen der
Arbeiten nach Absatz 2 gebildet.

§7

Gliederung,
Priifungsdauer und Bestehen des Teils ll;

(1) Durch die Priifung in Teil Il soll der Priifling durch Ver-
kniipfung technologischer, sicherheitstechnischer,. ab-
lauf- und verfahrenstechnischer, werkstofftechnischer,
mathematischer und wirtschaftlicher Kenntnisse nachwei-
sen, dass er Probleme analysieren und bewerten sowie
geeignete Losungswege aufzelgen und dokumentieren
kann. :



670

(2) Prifungsfacher sind:
1. Karosserie- und Fahrzeugtechnik,
2. Auftragsabwickiung,
3. Betriebsflihrung und Betriebsorganisation.

(8) In jedem der Prifungsfdcher Ist mindestens eine
Aufgabe zu bearbeiten, die fallorientiert sein muss:

1. Karosserle- und Fahrzeugtechnik

Der Prifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
Aufgaben und Probleme der Karosserie- und Fahr-
zeugtechnik unter Beachtung technischer, sicherheits-
technischer, wirtschaftlicher und Skologischer Aspekte
in einem Karosserie- und Fahrzeugbauerbetrieb zu
bearbeiten. Er soll fachliche Sachverhalte beurteilen
und beschrelben. Bel der Aufgabenstellung sollen
jewells mehrere der nachfolgend aufgeflihrten Qualifi-
kationen verkniipft werden:

a) Aufbau, Funktion und Arbeitsweise von StraBen-
fahrzeugen und Systemen sowie deren Bauteile
und Baugruppen, insbesondere aus den Bereichen
Fahrwerk, Lenkung, Bereifung, Bremsanlage,
Sicherheitseinrichtungen, Elektrik, Elektronik, Kom-
fort- und Klimatechnik analysieren; Oberflichen-
beschichtung beurteilen,

b

- beschédigten StraBenfahrzeugen sowie fir Um-
und Neubauten erarbeiten, bewerten und korri-
gieren,

e

¢} Arten und Eigenschaften von Werkstoffen sowie
Werkstoffverbindungen beurteilen und Verwen-
dungszwecken zuordnen,

d) Verfahren zur Oberflichenbehandiung und Stoff-
eigenschaftsdnderung dem jeweiligen Verwen-
dungszweck zuordnen,

e) Prif-, Steuerungs-, Regelungs- und Messtechniken
dem jeweiligen Verwendungszweck zuordnen,
Fehler aufzeigen und beseitigen,

f) Konstruktionsentwiirfe bewerten und korrigieren;
rechnergestitzte Konstruktionen und Berechnun-
gen unter Berlicksichtigung technischer Anforde-
rungen und physikalischer Gré8en erstellen,

g) Aufbau und Funktion von Fahrzeugaufbauten und
Anbauteilen beurteilen und beschreiben;

2. Auftragsabwicklung

Der Priufling soll nachweisen, dass -er in der Lage ist,
bei der Auftragsabwicklung die ablaufbezogenen MaB-
nahmen, die flir den technischen und wirtschaftlichen
Erfolg In einem Karosserie- und Fahrzeugbauerbetrieb
notwendig sind, kundenorientiert einzuleiten und abzu-
schliefien. Bei der Aufgabenstellung sollen jeweils
mehrere der nachfolgend aufgeflhrien Qualifikationen
verknilpft werden:

a) Auftragsabwicklungsprozesse planen,

b} Methoden und Verfahren der Arbeitsplanung und
-organisation unter Berlicksichtigung der Ferti-
gungstechnik, der Montage sowie des Einsatzes
von Material, Geréten und Personal bewerten,

¢) Arbeitspléne, Skizzen, Zeichnungen und Abwick-
lungen, insbesondere unter Anwendung von rech-

technische Lésungen fir die Instandsetzung von:
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nergestutzten Systemen erarbeiten, bewerten und
korrigieren; Ergebnisse dokumentieren,

d) Unterauftrdge vergeben und kontroliieren,

e) Schadensaufnahme an unfallbeschédigten Fahr-
zeugen darstellen, Instandsetzungsalternativen
vorschlagen und die erforderliche Schadensab-
wicklung festlegen; Kostenvoranschlag erstellen
und Nachkalkulation durchfithren,

f) qualitdtssichernde Aspekte bei der Aufiragsan-
nahme und bei der Einsteuerung von Auftragen in
das innerbetriebliche informationssystem beschrei-
ben;

3. Betriebsfiihrung und Betriebsorganisation

Der Priifling soll nachweisen, dass er in der Lage ist,
Aufgaben der Betriebsfiihrung und Betriebsorganisa-
tion in einem Karosserie- und Fahrzeugbauerbetrieb
wahrzunehmen. Bei der Aufgabensteliung sollen
jeweils mehrere der nachfolgend aufgefiihrten Qualifi-
kationen verknlipft werden:

a) betriebliche Kosten ermitteln, dabei betriebswirt-
schaftliche Zusammenhénge berlicksichtigen,

b) Personalentwicklungs- und -flhrungskonzepte ent-
werfen und umsetzen,

¢} MarketingmaBnahmen zur Kundenpflege und zur
Gewinnung neuer Kunden entwerfen,

d) Informations- und Kommunikationssysteme in Be-
zug auf ihre betrieblichen Einsatzmdglichkeiten be-
urteilen,

e) betriebliches Qualitdtsmanagement planen und
darstellen,

f) berufsbezogene gesetzliche Vorschriften und aner-
kannte Regeln der Technik anwenden,

g) Haftung bel der Herstellung, der Instandhaltung
und bei Dienstleistungen beurteilen,

h) Erfordemisse des Arbeitsschutzes, der Arbeits-
sicherheit, des Gesundheits- und des Umwelt-
schutzes darstellen; Gefahren beurteilen und MaB-
nahmen zur Gefahrenabwehr festlegen,

i) Betriebs- und Lagerausstattung sowle Logistik
planen und darstellen.

{4) Die Priifung im Teil Il ist schriftlich durchzufiihren. Sie
soll insgesamt nicht l&nger als acht Stunden dauern. Eine
Prifungsdauer von sechs Stunden téglich darf nicht Uiber-
schritten werden.

{5) Die schriftliche Prifung ist in einem der in Absatz 2
genannten Prifungsfécher auf Antrag des Priiflings oder
nach Ermessen des Priifungsausschusses durch eine

~mindliche Prifung zu ergénzen (Erganzungsprifung),

wenn dies das Bestehen des Tells Il der Meisterpriifung
ermoglicht. Die Ergdnzungsprifung soll je Priifling nicht
ldnger als 20 Minuten dauern. In diesem Priifungsfach
sind die Ergebnisse der schriftlichen Prifung und der
Ergénzungsprilfung im Verhéitnis 2: 1 zu gewichten.

{6) Mindestvoraussetzung {lr das Bestehen des Teils Il
der Meisterprifung ist eine insgesamt ausreichende Prii-
fungsleistung. ist die Prilfung in einem Priifungsfach auch
nach einer Ergénzungsprifung mit weniger als 30 Punkten
bewertet worden, so ist die Prifung des Teils Il nicht
bestanden.
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§8
Weitere Anforderungen

Die Prifungsanforderungen in den Teilen il und IV
sowie die Regelungen Uber das Bestehen der Meisterprii-
fung bestimmen sich nach der Verordnung Uber gemein-
same Anforderungen in der Meisterpriifung im Handwerk
vom 18. Juli 2000 (BGBI. | S.1078) in der jeweils geltenden
Fassung.

§9
Ubergangsvorschrift
~ (1) Die bis zum 31. August 2003 begonnenen Prifungs-
verfahren werden auf Antrag des Priifiings nach den bis-
herigen Vorschriften zu Ende gefiihrt. Bei der Anmeldung
zur Prijfung bis zum Ablauf des 29. Februar 2004 sind auf

Berlin, den 8. Mai 2003
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Antrag des Priifiings die bisherigen Vorschriften anzuwen-
den.

(2) Pritflinge, die die Priifung nach den bis zum 31. Au-
gust 2003 geltenden Vorschriften nicht bestanden haben
und sich bis zum 31. August 2005 zu einer Wieder-
holungspriifung anmelden, kdnnen auf Antrag die Wieder-
holungspriifung nach den bis zum 31. August 2003
geltenden Vorschriften ablegen.

§10
Inkraftireten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. September 2003 in Krait,
Gleichzeitig tritt die Karosserie- und Fahrzeugbauermeis-
terverordnung vom 26. Oktober 1995 (BGBL. | S. 1460)
aufler Kraft. »

Der Bundesminister
flir Wirtschaft und Arbeit
In Vertretung
Tacke



